Der Kartonfilter

Dieser Abscheidertyp kombiniert Prallwirkung und Tragheitswirkung.

Die letzte Entwicklungsstufe bei der trockenen Farbnebelabscheidung ist der Faltkarton-Farbnebelabscheider. Er
vereint einen hohen Abscheidgrad mit einer langer Standzeit.

In jeder dieser Zellen entsteht durch die zueinander versetzte Anordnung der Lécher ein Venturi- oder
Zykloneffekt, der die Lackpartikel in der ,V* Zelle stoppt. Der hohe Abscheidegrad wird durch die Kombination der
Tragheit der Teilchen (diese werden durch die hohe Luftgeschwindigkeit ausgeschleudert) erreicht.
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Die lange Standzeit wird durch das grof3e Volumen innerhalb der Zellen erreicht, das zur Aufnahme der
Lackpartikel zur Verfigung steht. Je nach verspritztem Produkt wird ein Abscheidegrad von bis zu 98% erzielt
und die Standzeit auf das 5- bis 6 fache gegeniiber herkbmmlichen Faserfiltern erhoht.
Oberflachenverstopfungen, wie bei den Faserfiltern bekannt, treten auch bei schweren und klebenden Materialien

wegen der offenen Oberflache nicht auf.




WIE SIE DIE AM BESTEN GEEIGNETE TECHNISCHE LOSUNG WAHLEN

|  PAINTSTOP |

Die Glasfasermatte ist billig im Einkauf, aber
sie hat eine kurze Standzeit. Die
Staubaufnahmefahigkeit betragt lediglich 2-3
kg/mz2.

FALTKARTON-FARBNEBELABSCHEIDER:
Welche Einbauart wahlen?

ALLEIN

In vielen Einsatzféllen ist es ausreichend, wenn
der Faltkarton-Farbnebelabscheider allein
eingesetzt wird. Seine Standzeit ist um das 4-
bis 6-fache langer als die bei Paintstop-
Filtermatten und die Staubaufnahmefahigkeit
betragt ca. 18 kg/m=.

MIT ZUSATZFILTER AND DER RUCKSEITE

Scheinbar ist diese technische Losung
attraktiv, aber sie ist nicht optimal. Dies liegt
daran, dass hierbei 2 Filtermedien miteinander
verbunden wurden. Der komplette Filter muss
gewechselt werden sobald das eine
Filtermedium gesattigt ist, obwohl das andere
Filtermedium noch Staub aufnehmen kdnnte.
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MIT PAINTSTOP

Die Kombination Faltkarton-
Farbnebelabscheider + Paintstop ist die beste
Loésung im Hinblick auf Abscheidegrad und
gesamte Standzeit.

Der Kartonfilter filtert den grof3en Teil des Farb-
Staubes ab und der Paintstop-Glasfaserfilter
filtert die Luft nach. Sobald ein Filtermedium
gesattigt ist, kann es unabh&ngig von dem
anderen gewechselt werden.



UMRUSTUNG VON
EINER
FARBNEBELABSAUGUNG
ZU EINER KARTONFILTER-
TROCKENKABINE

AM BEISPIEL EINER NASSKABINE



UMRUSTUNG VON NASSKABINE ZU EINER FALTKARTON TROCKENKABINE

Durch den Einsatz von Faltkarton-Farbnebelabscheidern ist es jederzeit moglich, eine wasserauswaschende
Kabine zu einer Trockenkabine umzubauen. Dieser Umbau ist schnell durchfihrbar (innerhalb weniger Stunden),
kostengtinstig, schnell wieder riickgdngig machbar und sehr einfach:

Die Luftfihrung wird nicht geandert
Das Wasserumwalzsystem wird durch Entleeren, Reinigung und Entfernung der Sicherungen
der Wasserumwalzpumpe aul3er Betrieb gesetzt

e Die Farbnebelabscheider-Halterahmen (einfacher U-Profilrahmen aus Galvanisiertem
Stahlblech) werden vor die Kaskadenwand gesetzt und fest geschraubt oder vernietet und mit
Faltkarton-Farbnebelabscheidern bestuckt.

e Samtliche anderen Lufteintrittsdffnungen werden durch angepasste Blendenbleche
verschlossen.

DAS IST ALLES! Die Kabine ist fertig fur die neue Betriebsart mit Faltkarton-Farbnebelabscheidern.

Halte rahmen + Filter

Halte rahmen + Filter
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Nach der Montage des Halterahmes -
die Abscheiderbestiickung:

® Exakte Faltenanzahl abzahlen (24 oder 25
Falten/Meter)

@ Farbnebelabscheider in die Rahmenschienen
schrag einstellen.

® Den Farbnebelabscheider vollkommen in den
Rahmen mit gleichmaRigen Faltabstanden
ausstrecken und dessen beiden Enden hinten in
die Schrauben einstecken.



MONTAGE AM BEISPIEL EINER ANLAGE MIT OBEREM
WASSERTANKBLENDEBLECH

U-Profil-Rahmen

FILTEGA.DE Kartonfilter
in 3 verfigbaren Hohen:
e 750 mm
e 900 mm

~| ¢ e 1000 mm
PN
1

»\r! < Rahmen aus 2 U-Profilen oder Doppel-T-Profil —

So kénnen auch Hohen tGber 1000 mm realisiert
werden.
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Der Halterahmen

Profil Querschnitt
Galvanisiertes Blech 15/10 mm
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Ausschnitt : Bohrung der Montagelécher
e=15
= Loch durchmesser 10
fir Schraube M6 x 20
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15 mm
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Innere Breite der Kabine
-
Abm.A
> Abm. C
10 mm Spielraum A A
Dbrkannte des Filters
N
C 1/
Schrgube M6x20
C) Abn. B
Abscheiderhéhe: Entsprechende aulRere Halterahmenhdhe (Abmessung C)
» 750 mm 765 mm
» 900 mm 915 mm

» 1000 mm 1015 mm
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